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1. EinfGhrung: Die Bedeutung des Product Carbon Footprints (PCFs
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1. EinfUhrung: Die Bedeutung des Digitalen Produktpasses (DPPs)

Q)

EU-Rechtsrahmen:

Okodesign-
Verordnung;
ESPR — COM(2022)
142final

Inhalte;

CO2-FuRabdruck,
Materialzusammen-
setzung, Zertifikate,

Recycling- &
Reparaturinformationen

 Technische Umsetzung:

Digitale Abrufbarkeit
Uber QR-Codes,
NFC oder Prinzip
Blockchain

Zeitplan:

Schrittweise
EinfUhrung ab 2027
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1. EinfGhrung: Die Grundlagen des PCFs

CRADLE TO GATE

CRADLE TO GRAVE
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2. Herausforderungen: Komplexitaten der PCF-Berechnung
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2. Herausforderungen: Komplexitaten der PCF-Berechnung

Q)

Datenverfligbarkeit &
Qualitat

Lieferketten sind oft
intransparent, was zu
Unsicherheiten in der

CO,-Bilanzierung
fhrt.

Komplexitat der

Wertschopfungsketten

Viele Unternehmen
beziehen
Komponenten von
verschiedenen
Zulieferern, wodurch
sich die Berechnung
erschwert.

Aufwendige
Berechnungsmodelle

Manuelle
Berechnungen sind
fehleranfallig &
zeitaufwendig —
digitale Losungen
sind notwendig.
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2. Herausforderungen tUberwinden: Notwendigkeit von PCRs
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2. Herausforderungen tUberwinden: Notwendigkeit von PCRs
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Herausforderungen
Standardisierung Daten- . Auswahl = " Kosten &,
& Management - Emissions- . |4 Ressourcen-
Harmonisierung -« faktoren - -aufwand -
2 Y 4 O - A, 00
E L’ COe | =M
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3. Fallstudie: GETT & Fraunhofer IWU

PCF-Berechnung
fur Panel-PC &
Tastatur

Q)
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3. Fallstudie: GETT & Fraunhofer IWU

Projektziel w4 Methodik Erste Ergebnisse

/]
STl L-PC '
Berechnung der CO,- 3 L Datenintegration aus ‘ r Ein Panel-PC
Emissionen fur GETT- verschiedenen Quellen, verursacht 434,7 kg
Produkte, um Modellierung mit CO,Eq, eine Tastatur
Nachhaltigkeits- OpenLCA & iterative / 19,2 kg CO,Eq -
strategien zu -group.com Verbesserung. "\ Optimierungspotential
entwickeln. _— identifiziert.

|

F3|
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3. Fallstudie: Datenqualitat nach Relevanz

Touch Screen Kit
28,454% eher schlecht

Touch Display

56,540% Display Produktion .
Panel PC 28,086% mittel
kg CO:-Eq:
100,00 % SBC
Elektronik 18 515% ehel’ SChleCht
34,116% ’
Bestlckie Leiterplatte
Gehduse 7,796%
Q
4,947% Tastenleiterplatte
Transport 3,959%
0
2,040% ) RAM Modul [ mitte]
Kabel, Kabelzubehor 1,900%
0,
1,209% SSD | mittel |
Verpackung 1.359%
0.987% RFID Modul
Kleb-/Dichtstoff 0.565%
D 1
0,109% Hitzeschutz
Glas/Glasdruck 0,002%
0,051% ’
Interne Fertigungsschritte
0,002%

J Quelle: Zwischenprasentation | Fraunhofer IWU | ,PCF GETT Panel PC* WWW.GETT-GROUP.COM



3. Fallstudie: Datenquellen nach Relevanz

Touch Display
41.77%

Elektronik
45.73%

Gehause
6.63%

Transport
2.73%

Kabel + Zubehor

1.62%

Verpackung

1.30%

Kleb-/Dichtstoff

0.15%

Glas/Glasdruck

0.07%

Interner Fertigungsschritt

0.01%

Touch Screen Kit
15.99%

AUQO Display
25.78%

SBC
24.81%

Bestiickte Leiterplatte
10.45%

Tastenleiterplatte
5.31%

RAM Modul
2.95%

SSD
1.82%

RFID Modul
0.76%

Hitzeschutz
0.03%

eher gut

eher schlecht

eher gut

eher gut

WWW.GETT-GROUP.COM

J Quelle: Zwischenprasentation | Fraunhofer IWU | ,PCF GETT Panel PC*



3. Fallstudie: Ergebnisse & Erkenntnisse

CO2-Emissionendes CO2-Emissionen Hotspot-Analyse:
Panel-PCs: der Tastatur:
L-PC

Erste Berechnung: 3 L Die initiale Berechnung ‘ r Displays,

434,7 kg CO,Eq. ergab 19,2 kg CO,Eq. Touchscreens &

Durch Optimierung Optimierungspotential Platinen sind die
der Komponenten liegt besonders bei grofliten
reduzierte sich dieser .. Elektronik- ~_x Emissionstreiber &
Wert um 25,4%. Komponenten. I \ bieten das grolte

Reduktionspotential.
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3. Fallstudie: Ergebnisse & Erkenntnisse

CO, = kW/H = $8$
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4. Automatisierung: Einsatz fur verbesserte CO,-Transparenz

Q)

Optimierungspotentiale in der Produktion

Effiziente
Materialnutzung

<

Automatisierte
Prozesse
minimieren
Verschnitt &
optimieren den
Rohstoffeinsatz.

Optimierung der
Energieeffizienz

f,

Intelligente
Steuerungs-
systeme
reduzieren den
Energieverbrauch
in der Produktion.

Bessere CO,-
Datenanalyse

&

Echtzeit-

Datenanalysen helfen,

Emissionstreiber
fruhzeitig zu
identifizieren & zu
eliminieren.
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5. Ausblick: Zukunft der CO,-Transparenz und nachste Schritte

raw

materials /

4 * ‘. h production
1

Modell der Kreislauf-Wirtschaft:
i CIRCULAR ke Weniger Rohstoffe
ECONOMY s Weniger Abfall
NTOeRE Weniger Emissionen

[

@ consumption
residual
waste

repair
reuse
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Ich bin fur Sie da.

Jens Kieselbach

Head of Innovation and
Technology

+49 37468 660-304
j.kieselbach@gett.de

Let's GETT in Touch.

SCAN ME
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